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R. 33448 

ROBERT BOSCH GMBH, 70 442 Stuttgart 



5 VERBINDUNGSSTECKER ZUR VERBINDUNG VON ANSCHLUSSEN EINES 

MEBFtfHLERS 



10 Die Erfindung betrifft einen Verbindungsstecker zur 
Verbindung von AnschlUssen eines MeBfUhlers, insbesondere 
eines GasmeBf iihlers zur Bestinunung des Sauerstof f gehalts in 
Abgasen von Brennkraftmaschinen, wobei der Verbindungs- 
stecker aufweist: 

15 - zwei als Kontakttrager fungierende, komplementare und 
einander gegenuberliegende, elektrisch isolierende Halb- 
schalen, von denen wenigstens eine an einem mittleren, im 
wesentlichen flachen Bereich ihrer einer Kontaktf lache des 
Meflftihlers zugewendeten Vorderseite wenigstens ein in 
20 Langsrichtung der Halbschale verlauf endes, elektrisch 
leitendes Kontaktteil tragt, das zur Auflage auf einer ihm 
zugewendeten Kontaktbahn der Kontaktf lache des Mefifuhlers 
dient, wobei die Randabschnitte der Vorderseite beider 
Halbschalen miteinander korrespondierende , jeweils zur 
25 gegentlberliegenden Halbschale vorspringende, als FUhrungs- 
stege und Abstandshalter dienende Vorspriinge aufweisen, 
und 

ein ringartiges Federelement , das die beiden 
Halbschalen mechanisch vorgespannt umfaflt, wobei in diesem 
30 Zustand durch die Abstandshalter die mittleren flachen 
Bereiche der Vorderseiten der beiden Halbschalen voneinan- 
der parallel beabstandet sind, 

sowie einen mit einem solchen Verbindungsstecker ausge- 
riisteten Gasmefif Uhler , insbesondere zur Bestimmung des 
35 Sauerstof f gehalts in Abgasen in Brennkraf tmaschinen. 
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Stand der Technik 

Ein derartiger Verbindungsstecker ist aus der Patent- 
aiuneldung DE 41 26 378 Al der Robert Bosch GmbH bekannt. 

5 

Die beiliegenden Figuren 4 und 5 zeigen jeweils in einem 
schematischen Langs- und Querschnitt den aus der oben 
genannten Druckschrift bekannten GasmeBf uhler. Der Fiihler 
selbst ist im Betrieb in ein (nicht gezeigtes) abgasf tihren- 

10 des Rohr einer (nicht gezeigten) Brennkraf tmaschinen 
eingeschraubt und weist in einem aus dem Abgasrohr ragenden 
oberen Abschnitt einen mit Kontaktf lachen des Sensor- 
elements verbundenen und auf dessen anschluBseitigen 
Endabschnitt 27/3 auf geschobenen Verbindungsstecker 43 auf. 

15 Gem&B Fig. 4 und 5 setzt sich der Verbindungsstecker 43 
zusammen aus einem eine erste Halbschale bildenden Kontakt- 
teiltrager 44, einer eine zweite Halbschalen bildenden 
Gegenwand 45, Kontaktteilen 46 sowie einem die beiden Halb- 
schalen umschlieflenden und zusammenspannenden ringf ormigen 

20 Federe lenient 47. Die Halbschale des Kontaktteiltragers 44 
und die Halbschale der Gegenwand 45 sind elektrisch 
isolierende Bauteile aus Keramik und jeweils mit ihrer aus 
Fig. 5 zu erkennenden Vorderseite 48, 49 einer Kontakt- 
schlusse tragenden GroBflache 39 und 40 des Sensorelements 

25 27 zugewendet und parallel dazu angeordnet (vgl. Fig. 5). 
Im auf gesteckten Zustand liegen der Kontaktteiltrager 44 
und die Gegenwand 45 des Verbindungssteckers 43 im Abstand 
zueinander . 

30 Die Querschnittsdarstellung in Fig. 5 langs der Schnitt- 
linie A-B in Fig. 4 zeigt, dai3 auf den jeweiligen 
Vorderseiten 48, 49 des Kontaktteiltragers 44 und der 
Gegenwand 45 seitliche Fiihrungsstege 50 angeformt sind, 
zwischen denen der anschluBseitige Endabschnitt 27/3 des 

35 Mei3ftihlers mit seinen beiden Schmalseiten 41 fixiert ist. 
Hier ist zu bemerken, dafl diese seitlichen an den 
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AaBenkanten der beiden Halbschalen angebrachten Fllhrungs- 
stege 50 vor dein Einfiihren des anschluBseitigen 
Endabschnitts 27/3 auch als Abstandshalter dienen, die die 
flachen Vorderseiten 48, 49 jeweils des Kontaktteiltragers 
5 44 und der Gegenwand 45 des Verbindungssteckers 43 auf 
parallelem Abstand halten, um so das Aufstecken des 
Verbindungssteckers auf den Endabschnitt 27/3 des Sensors 
zu erleichtern. Auf der Vorderseite 48 des Kontaktteil- 
tragers 44 verlaufen in dem in den Figuren 4 und 5 
10 dargestellten Beispiel des bekannten Verbindungssteckers 43 
in dessen Langsrichtung zwei voneinander beabstandete 
Kontaktteile 46, die aus streif enf ormigen Leitermaterial 
bestehen und am Kontaktteiltrager 44 festgelegt sind; zur 
Festlegung jedes Kontaktteils 46 konnen beispielsweise an 
das Kontaktteil angeformte f ingerf ormige Leiterstreif en- 
abschnitte 51 dienen, die in Durchbruchen des Kontaktteil- 
tragers verankert sind. Die zum Mefifllhler weisenden 
Endabschnitte 53 der beiden Kontaktteile 46 sind um die 
mefif Uhlerseitige Stirnflache des Kontaktteiltragers 44 bis 
auf die Ruckseite desselben herumgebogen. AnschluBseitig, 
d.h. in Fig. 4 nach oben, sind die Kontaktteile 46 jeweils 
streifenformig verlangert und an ihrem diesseitigen 
Endabschnitt als Verbindungsstellen flir AnschluBleiter 
ausgebildet. Eine Auslenkung 58 des zwischen Verbindungs- 
stelle und Kontaktteiltrager 47 befindlichen Bereichs jedes 
Kontaktteiles 46 ist zum Langenausgleich im Falle von 
WSrmeausdehnungen zweckdienlich. 

Zu erwShnen ist, daB die beiden Kontaktteiltrager 44 und 
die Gegenwand 45 des bekannten oben beschriebenen 
Verbindungssteckers von gleicher Konf iguration sind. GemaJ3 
der Darstellung in den Figuren 4 und 5 ist auch die 
Gegenwand 45 mit Kontaktteilen 46 versehen, die mit eigenen 
Kontaktf lachen auf der gegeniiberliegenden Seite des 
Endabschnitts 27/3 des Mefiflihlers in Verbindung stehen. Das 
die beiden Halbschalen des Kontaktteiltragers 44 und der 




Gegenwand 45 sowie den zwischen beiden angeordneten 
anschluBseitigen Endabschnitt 27/3 des MeBfuhlers ringartig 
umfassende Federelement 47 hat in seiner Umf angserstreckung 
eine Unterbrechnung 59, die in Fig. 5 auf der linken Seite 
5 zu erkennen ist, und liegt mechanisch vorgespannt auf 
mindestens einer Erhohung 60, die jeweils auf der Ruckseite 
der Halbschalen des Kontaktteiltragers 44 und der Gegenwand 
45 mit angeformt sind. 

Zum Einschieben des anschluBseitigen Endabschnitts 27/3 des 
MefifUhlers 27 werden die Endabschnitte 61 des ringformigen 
Federelements 47 mittels eines nicht dargestellten Hilfs- 
werkzeugs auseinander gedrlickt; dadurch, dai3 das ringartige 
Federelement 47 dann nicht mehr fest auf den Halbschalen 
des Kontaktteiltragers 44 und der Gegenwand 45 auf liegt, 
kann der Verbindungsstecker 43 auf den anschluBseitigen 
Endabschnitt 2 7/3 des MeBfuhlers aufgeschoben werden. Nach 
dem Einfiihren des MeBfuhlers in den Verbindungsstecker 43 
wird das genannte Hilf swerkzeug wieder entfernt und damit 
wirkt die mechanische Spannung des ringformigen Feder- 
elements 47 auf die beiden Halbschalen des Kontakttei;!- 
tragers 44 und der Gegenwand 45 mit dem von beiden 
eingeschlossenen Bereich des MeBfuhlers ein. Konstruktiv 
bedingt, muJ3 das Einstecken des anschluBseitigen 
Endabschnitts 27/3 des MeBf iihlerelements bei dem urn die 
beiden Halbschalen gelegten ringformigen Federelement 
ausgefiihrt werden. 

Bei diesem automatisch ausgefiihrten Montage- bzw. 
30 Einf uhrprozeB des anschluBseitigen Endabschnitts 27/3 in 
den Verbindungsstecker 43 kann es, da nur der Federring und 
nicht die beiden Halbschalen des Kontaktteiltragers 44 und 
der Gegenwand 45 definiert geoffnet werden, dazu kommen, 
dafl die Kontaktteile und/oder die Kontaktf lachen auf dem 
35 anschluBseitigen Endabschnitt 27/3 beschadigt oder gar 
zerstort werden, was die Fertigungsausbeute erheblich 
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einschrankt und zu ungewiinschten Ausfallerscheinungen des 
Fertigungsprozesses ftihren kann. 

Es ist demnach Aufgabe der Erfindung einen gattungsgemafien 
5 Verbindungsstecker sowie einen damit ausgeriisteten 
GasmeBfuhler so zu ermoglichen, dafl mit einem geeignet 
gestalteten Werkzeug die beiden Halbschalen definiert 
geSffnet werden k6nnen und dadurch Beschadigungen und 
Zerstorungen der Kontaktteile des Verbindungssteckers sowie 
10 des anschlufiseitigen Endabschnitts des MeJ3fiihlers zu 
vermeiden und die Fertigungsausbeute zu erhohen. 

Die obige Aufgabe wird bei einem gattungsgemafien 
Verbindungsstecker erfindungsgemaB dadurch gelost, daJ3 die 
15 randseitigen Vorspriinge jeweils symmetrisch links und 
rechts von einer Langsmittelebene jeder Halbschale liegen, 
wobei 

die eine Halbschale ein in Langsrichtung mittig 
liegendes erstes Vorsprungspaar und die andere Halbschale 
20 zwei an diese beiden Vorspriinge beidseitig anschlieJ3ende, 
in Langsrichtung beabstandete zweite Vorsprungspaare 
aufweisen, und 

die Lange und Lage der zweiten Vorsprungspaare so 
gewahlt ist, daJ3 sich der flache Bereich der beiden 
25 Halbschalen wenigstens an ihrem zum MeBfuhler weisenden 
Endabschnitt bis zu den seitlichen Randern erstreckt, so 
daJ3 dort die Halbschalen einen bestinunten gegenseitigen 
Abstand voneinander haben, der als Greifbereich fUr ein fUr 
die Verbindung des Verbindungssteckers mit dem Meflfiihler 
eingerichtetes Montagewerkzeug dient. 

Somit wird durch die Xnderung der Halbschalengeometrie und 
das Vorsehen wenigstens eines Greifbereichs fur ein fur die 
Verbindung des Verbindungssteckers mit dem MefifUhler 
eingerichtetes Montagewerkzeug an wenigstens einem Endab- 
schnitt des Verbindungssteckers erreicht, da!3 das genannte, 
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entsprechend ausgestaltete Montagewerkzeug die beiden 
Halbschalen beim Einstecken des anschluflseitigen Endab- 
schnitts des MeBfiihlers in den erf indungsgemafl ausgefiihrten 
Verbindungssteckers definiert off net, so da!3 keine 
Beschadigungen oder Zerstorungen der Kontaktf lachen und 
somit auch keine Fertigungsausf alle und kein Stocken des 
Fertigungsprozesses mehr auftreten konnen. 

Bevorzugt ist am gegeniiberliegenden, d.h. am kontaktseiti- 
gen Endabschnitt der beiden Halbschalen ein zweiter Greif- 
bereich fur das Montagewerkzeug in Form von seitlichen 
Erweiterungen gebildet, die in der Ebene des mittleren 
f lachen Bereichs der Halbschalen liegen. 

Ferner ist die Klemmwirkung der die beiden Halbschalen im 
auf gesteckten zustand des Verbindungssteckers klemmend 
umgebenden ringformigen Federelements und damit die 
Kontaktwirkung der Kontaktf lachen aufeinander dadurch 
verbessert daJ3 die Hohe des ersten vorsprungspaares an der 
einen Halbschale grofler ist als die Hohe der zweiten 
Vorsprungspaare an der anderen Halbschale, so daJ3 zwischen 
letzteren und der Vorderseite der den zweiten 
Vorsprungspaaren jeweils gegeniiberliegenden Halbschale ein 
definierter Spalt offenbleibt. 

Es ist hier zu bemerken, dai3 im Gegensatz zu den oben 
beschriebenen, den Kontaktteiltrager und die Gegenwand 
bildenden Halbschalen des bekannten Verbindungssteckers , 
die untereinander identisch waren, bei der Erfindung jede 
der Halbschalen anders, aber fllr sich genommen symmetrisch 
zu ihrer Langsmittelebene ausgebildet ist. Durch diese 
Symmetrie tritt Redundanz ein, was den Fertigungs- bzw. 
MontageprozeB verbessert. 

Die obigen und weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung 
werden in der nachf olgenden Beschreibung eines bevorzugten 
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Ausftihrungsbeispiels eines erf indungsgemaBen Verbindungs- 
steckers deutlich, besonders wenn diese bezugnehmend auf 
die beiliegende Zeichnung gelesen wird. 

5 Die Zeichnungsfiguren zeigen im einzelnen: 

Fig. 1 in Draufsicht auf die flache Vorderseite eine 
erste erf indungsgemaB gestaltete Halbschale einer ersten 
Ausf iihrungsform eines Verbindungssteckers ; 

Fig. 2 ebenfalls in Draufsicht auf die Vorderseite 
10 eine zweite erf indungsgemaB gestaltete Halbschale; 

Fig. 3 eine Seitenansicht der beiden Halbschalen gemaB 
den Figuren 1 und 2 in zusammengef iigtem und von einem 
Federelement zusammengespannten Zustand; 

Fig. 4 einen schematischen Langsschnitt durch den 
15 bereits beschriebenen bekannten MeBfiihler; und 

Fig. 5 einen schematischen Querschnitt durch den in 
Fig. 4 gezeigten bekannten MeBfiihler. 

Bevorzugte Ausf uhrungsf ormen der Erfindung 

Die Figuren 1 und 2 zeigen jeweils eine erste und zweite 
Halbschale 1 und 2 einer ersten Ausf uhrungsf orm eines 
erfindungsgemaBen Verbindungssteckers und zwar in einer 
Draufsicht auf deren abgesehen von Durchbriichen und 
Erhohungen flachen Vorderseiten 3. Diese Vorderseiten 3 
liegen jeweils in einem in den Figuren 1 und 2 nicht 
dargestellten Endmontagezustand einem anschluBseitigen End- 
abschnitt eines nicht gezeigten MeBf uhlerelements gegeniiber 
und tragen, wie dies oben fur den bekannten MeBfuhler 
beschrieben wurde, wenigstens einen Kontaktteil, was in den 
Figuren jedoch nicht gezeigt ist. 

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellten Keramikhalbschalen 
1, 2 konnen jeweils zwei parallele Kontaktteile tragen. 
35 Durchbruche 21, 22, Aussparungen 23, 24 sowie noppenartige 
Erhohungen 25, 26 der Keramikhalbschalen 1, 2 dienen 
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jeweils dazu, diese nicht gezeigten beiden Kontaktteile auf 
den Keramikhalbschalen f estzuklemmen und in def iniertem 
Abstand voneinander zu halten. Die Erhohungen 25, 26 dienen 
auflerdem dazu, das Einfiihren des anschlufiseitigen 
5 Endabschnitts des Meflfuhlers in den Verbindungsstecker zu 
erleichtern, da dadurch dessen Stirnkante im Abstand von 
den Kontatteilen gehalten ist. 

Ferner zeigen die Figuren 1 und 2 deutlich, dafl die beiden 
10 Keramikhalbschalen 1 und 2 anders gestaltet, jedoch jeweils 
fUr sich symmetrisch zu einer mit M bezeichneten Langs- 
mittelebene sind. 

Die in Fig. 1 gezeigte Keramikhalbschale 1 tragt an ihrem 
15 linken und rechten seitlichen Rand 16 zwei in Langsrichtung 
linear gereihte Paare von Vorsprungen 12, 13. und 14, 15 
gleicher Hohe, die senkrecht auf der flachen Vorderseite 3 
stehen und damit zur benachbarten Halbschale 2 hin ragen. 
Hier ist deutlich, daJ3 das am zum MeBftihler weisenden 
20 Endabschnitt 4 der Keramikhalbschale 1 liegende Vorsprungs- 
paar 12 und 13 von diesem Endabschnitt 4 aus einen 
definierten grSJ3eren Abstand hat, so dafl sich die flache 
Vorderseite 3 bis zu den seitlichen Randern der Halbschale 
1 erstreckt. Auf diese Weise ist, wie spater anhand der 
25 Fig. 3 erlautert wird, im zusaiamengef ugten Zustand der 
beiden Halbschalen 1, 2 ein erster Greifbereich Bl 
gebildet, an dem ein nicht gezeigtes Montagewerkzeug 
angreifen kann. 

30 Das am gegeniiberliegenden Endabschnitt 6 der ersten 
Keramikhalbschale 1 vorspringende Vorsprungspaar 14, 15 hat 
von dem zuvor genannten Vorsprungspaar 12, 13 ebenfalls 
einen definierten Abstand, in den im zusammengef ugten 
Zustand ein in Fig. 2 gezeigtes Vorsprungspaar 10, 11 der 

35 zweiten Halbschale 2 eingreift. 
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AuBerdem zeigen die Figuren 1 und 2, daJ3 im Bereich des 
zweiten Vorsprungspaares 14, 15 die beiden Seitenrander 16 
und 17 der Keramikhalbschalen 1, 2 Erweiterungen 27, 28 
nach auBen haben, so daJ3 sich dort die Flache der 
5 Vorderseite 3 nach auBen ausdehnt und ein zweiter 
Greifbereich B2 (Fig. 3) zum Angriff des oben erwahnten 
Montagewerkzeugs entsteht. 

Zu erwahnen ist ferner, daB die Hohe der in Fig. 1 
10 gezeigten Vorsprungspaare 12, 13 und 14, 15 geringer ist 
als die Hohe des in Fig. 2 gezeigten Vorsprungspaares 10, 
Ul der zweiten Halbschale 2. Damit ist erreicht, daJ3 ein 
definierter Spalt s zwischen den zusammengespannten beiden 
Halbschalen 1, 2 eingehalten ist (Fig. 3). 

15 

Wie dies bereits anhand der Figuren 4 und 5 fur den 
Verbindungsstecker des bekannten MeBftthlers ausgefUhrt 
wurde, dienen die Abstandshalter, d.h. die zuvor 
geschilderten VorsprUnge 10-15, zugleich als FUhrungsstege 
20 beim Einfiihren des anschluBseitigen Endabschnitts des 
MeBftthlers in den Verbindungsstecker. 

Um das EinfUhren des anschluBseitigen Endabschnitts des 
MeJ3fiihlers zu erleichtern, weisen die als Abstandshalter 

25 und FUhrungsstege dienenden Vorsprungspaare 10, 11 sowie 
12, 13 und 14, 15 jeweils zum anschlufiseitigen Ende 4 der 
Halbschalen 1, 2 weisende, nicht naher bezeichnete, 
Anschragungen auf, die vermeiden, daB der anschluBseitige 
Endabschnitt des Sensors beim automatischen EinfUhren 

30 desselben in den Verbindungsstecker an den Vorspriingen 10- 
15 aneckt. Selbstverstandlich kann dazu vorteilhaf terweise 
auch das vordere, in den Verbindungsstecker einzuf iihrende 
Ende des genannten MeBf iihlerendabschnitts mit korres- 
pondierenden Anschragungen versehen sein. 
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In Fig. 3, die die beiden Keramikhalbschalen 1, 2 in ihrera 
durch das ringformigen Federelement 5 zusammengespannten 
Zustand zeigt, sind deutlich die beiden Greifbereiche Bl 
und B2 zu erkennen, die selbstverstandlich auch auf der 
5 anderen in der Figur nicht zu erkennenden Seite des 
Verbindungssteckers gebildet sind, 

Durch die oben geschilderten MaBnahmen kann das nicht 
dargestellte, entsprechend gestaltete Montagewerkzeug an 

10 den beiden Greifbereichen Bl und B2 der beiden Keramikhalb- 
schalen 1, 2 gleichmaBig angreifen und dort dieselben beim 
Einfiihren des anschluBseitigen Endabschnitts des MeBfiihlers 
gegen die Vorspannungskraf t des ringformigen Federelements 
5 parallel auseinanderriicken, so daB, wie bereits erwahnt, 

15 eine Beschadigung oder Zerstorung der Kontaktteile auf der 
Vorderseite 3 der Keramikhalbschalen des Verbindungs- 
steckers und auch eine Beschadigung oder Zerstorung der 
Kontaktbahrien auf dem anschluJ3seitigen Endabschnitt des 
MeBflihlers vermieden ist. Das Montagewerkzeug greift also 

20 nicht mehr am ringformigen Federelement an, wie dies beim 
Einfiihren des anschluBseitigen Endabschnitts des MeBfiihlers 
iro Stand der Technik der Fall war. 

Fig. 3 zeigt auch deutlich, daB beim beschriebenen und 
25 dargestellten Ausf tihrungsbeispiel des erf indungsgemaflen 
Verbindungssteckers die beiden Greifbereiche Bl, B2 jeweils 
dieselbe lichte Weite b haben. Dies ist jedoch nicht 
zwingend und bei anderen Ausf uhrungsf ormen konnen die 
lichten Weiten der Greifbereiche unterschiedlich grofi sein. 

30 

In Fig. 3 ist ferner der Spalt s zu erkennen, der durch die 
groBere Hohe des Vorsprungspaares 10, 11 der Halbschale 2 
gegenUber der Hohe der Vorsprungspaare 12, 13 und 14, 15 
der Halbschale 1 entsteht. 

35 
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Die in Fig. 3 ebenfalls ersichtlichen, vom Federelement 5 
umspannten Riickseiten weisen, wie bei dem Verbindungs- 
stecker des Standes der Technik an der Innenseite des 
ringfdrmigen Federeleraents 5 anliegende angeformte Erhohun- 
gen 18, 19 auf. Ferner haben die Halbschalen l, 2 auf ihrer 
RUckseite, wie bereits beim Verbindungsstecker des Standes 
der Technik beschrieben, jeweils einen guer liegenden 
Vorsprung 20, der zur Fixierung und als Anschlag fur das 
Federelement 5 dient. 
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Weitere Merkmale und Details des oben beschriebenen und in 
den Figuren 1 bis 3 dargestellten erf indungsgemafien 
Verbindungssteckers konnen identisch oder gleichartig mit 
Merkmalen und Details des bekannten Verbindungssteckers 
15 ausgefiihrt sein. 

in der obigen Beschreibung und in den Figuren 1 bis 3 wurde 
eine erste bevorzugte Ausf uhrungsf orm eines Verbindungs- 
steckers beschrieben, der die automatische Einfiihrung eines 
20 anschluflseitigen Endabschnitts eines Mefifuhlers derart 
erleichtert, daJ3 ein geeignet geformtes Montagewerkzeug die 
beiden Halbschalen parallel so auseinanderriicken kann, daJ3 
beim Einfuhren des anschluflseitigen Endabschnitts des 
MeJ3fuhlers keine Beschadigung oder Zerstorung an Kontakt- 
25 teilen des Verbindungssteckers sowie Kontaktbahnen des 
MeSfiihlers und auch kein Anecken des anschluflseitigen 
Endabschnitts des Meflfuhlers mehr auftreten konnen. 

In einer zweiten bevorzugten Ausf Uhrungsf orm lassen sich 
30 die Halbschalen mit erfindungsgemaflen Merkmalen auch so 
gestalten, dafi sie statt zwei auch jeweils drei 
Kontaktteile auf ihrer Vorderseite tragen konnen. Bei 
dieser anderen Ausfiihrungsform entfallen die noppenartigen 
Vorsprunge 25, 26 auf der Vorderseite der Keramik- 
35 halbschalen. Statt dessen werden jeweils in Langsrichtung 
mittig verlaufende Rillen in die Vorderseite eingeformt, in 
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die das dritte Kontaktteil mittig zwischen den beiden 
auBeren Kontaktteilen zu liegen kommt. Ferner sind statt 
zwei Aussparungen 23, 24 am zum Mefifuhler gewendeten Ende 
der Halbschalen dann drei gleich beabstandete Aussparungen 
5 und statt der zwei Durchbriiche 21, 22 dann drei 
nebeneinander liegende gleich beabstandete Durchbriiche 
vorgesehen. 

Samtliche weiteren Merkmale konnen bei dieser zweiten 
10 Ausflihrungsform identisch mit den oben beschriebenen 
Merkinalen der ersten Ausflihrungsform sein. 

Zu erwahnen ist noch, daJ3 sich der erf indungsgemafle 
Verbindungsstecker nicht nur zur Verbindung mit AnschlUssen 
15 eines Gasmefif uhlers zur Bestiminung des Sauerstof f gehalts in 
Abgasen von Brennkraf tmaschinen einsetzen laJ3t, sondern 
auch zur Verbindung mit andersartigen MeBftihlern oder 
-elementen. 

20 Ein mit dem oben beschriebenen erf indungsgemaflen 
Verbindungsstecker ausgeriisteter Gasmefif uhler kann 
hinsichtlich aller anderen Merkmale und Eigenschaf ten mit 
dem in der genannten Anmeldung DE 41 26 3 78 Al beschriebe- 
nen Gasmeflf Uhler identisch sein. 

25 
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5 ANSPRtfCHE 

1. verbindungsstecker zur Verbindung von Anschlllssen 
eines MeBfiihlers, insbesondere eines Gasmeflf iihlers zur 
Bestimmung des Sauerstof f gehalts in Abgasen von Brennkraft- 
10 maschinen, wobei der Verbindungsstecker aufweist: 

zwei als Kontakttrager fungierende, komplementare und 
einander gegeniiberliegende, elektrisch isolierende Halb- 
schalen (1, 2), von denen wenigstens eine an einem 
mittleren, im wesentlichen flachen Bereich (3) ihrer einer 
15 Kontaktflache des Mefiftlhlers zugewendeten Vorderseite (3) 
wenigstens ein in Langsrichtung der Halbschale verlaufen- 
des, elektrisch leitendes Kontaktteil tragt, das zur 
Auflage auf einer ihxn zugewendeten Kontaktbahn der 
Kontaktflache des Mefiftlhlers dient, wobei die 
20 Randabschnitte der Vorderseite beider Halbschalen (1, 2) 
miteinander korrespondierende, jeweils zur gegenUber- 
liegenden Halbschale vorspringende , als Fuhrungsstege und 
Abstandshalter dienende Vorspriinge (10, 11, 12, 13, 14, 15) 
aufweisen, und 

25 - ein ringartiges Federelement (5), das die beiden 
Halbschalen (1, 2) mechanisch vorgespannt umfaJ3t, wobei in 
diesem Zustand durch die Abstandshalter (10, 11, 12, 13, 
14, 15) die mittleren flachen Bereiche der Vorderseiten der 
beiden Halbschalen (1, 2) voneinander parallel beabstandet 

30 sind, 

dadurch gekennzeichnet, dafl die randseitigen Vorspriinge 
(10, 11, 12, 13, 14, 15) jeweils symmetrisch links und 
rechts von einer Langsmittelebene (M) jeder Halbschale (1, 
2) liegen, wobei 

35 - die eine Halbschale (l oder 2) ein in Langsrichtung 
mittig liegendes erstes Vorsprungspaar (10, 11) und die 
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andere Halbschaie (2 oder 1) zwei an diese beiden 
Vorsprunge (10, 11) beidseitig anschlieflende, in LSngs- 
richtung beabstandete zweite Vorsprungspaare (12, 13 und 
14, 15) aufweisen, und 
5 die Lange und Lage der zweiten Vorsprungspaare so 

gewahlt ist, daJ3 sich der flache Bereich der beiden 
Halbschalen (1, 2) wenigstens an ihrem zum Meflfiihler 
weisenden Endabschnitt (4) zu den seitlichen Randern (16, 
17) erstreckt, so dai3 dort die Halbschalen einen bestimmten 
10 gegenseitigen Abstand (b) voneinander haben, der als 
Greif bereich (Bl) fur ein fur die Verbindung des 
Verbindungssteckers mit dem Meflfiihler eingerichtetes 
Montagewerkzeug dient. 

15 2. Verbindungsstecker nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl beide seitlichen Randbereiche der Halbschalen 
(1, 2) am gegeniiberliegenden kontaktseitigen Endabschnitt 
in der Flache ihres mittleren flachen Bereichs (3) seitlich 
nach auflen ragende Erweiterungen so aufweisen, daJ3 diese 

20 einen zweiten Greif bereich (B2) fur das Montagewerkzeug 
bilden. 

3. Verbindungsstecker nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eines der zweiten Vorsprungspaare (14, 15) 

25 unmittelbar nach innen an die Erweiterungen anschlieBt. 

4. Verbindungsstecker nach einem der vorangehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohe des ersten 
Vorsprungspaars (10, 11) grofler ist als die Hohe der 

30 zweiten Vorsprungspaare (12, 13, 14, 15), so daJ3 zwischen 
letzteren und der Vorderseite (3) der gegeniiberliegenden 
Halbschaie (2) ein definierter Spalt (s) offenbleibt. 

5. Verbindungsstecker nach einem der vorangehenden 
35 AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die zur Mitte 
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liegenden inneren Kanten der Vorsprungspaare abgeschragt 
sind. 

6. Verbindungsstecker nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl beide Halbschalen 
(1, 2) jeweils auf ihrer vom Mefifiihler wegweisenden 
RUckseite eine angeformte Erhohung (18, 19) aufweisen, auf 
der das Federelement (5) mit seiner Innenseite aufliegt. 

7. Verbindungsstecker nach einem der vorangehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl wenigstens eine der 
Halbschalen (1 oder 2) auf der vom MeBfiihler wegweisenden 
RUckseite einen angeformten Vorsprung (20) zur Langs- 
fixierung des Federelements (5) hat. 

8. Verbindungsstecker nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Halbschalen (1, 
2) fur sich insgesamt symmetrisch zu ihrer Langsmittelebene 
(M) ausgebildet sind. 

9. GasmeBfiihler, insbesondere zur Bestimmung des Sauer- 
stoffgehalts in Abgasen in Brennkraf tmaschinen, dadurch 
gekennzeichnet, dafl er einen Verbindungsstecker nach einem 
der vorangehenden Anspriiche enthalt. 
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